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Aglomeronte (ourho

1*¡l¡:; i{}*l}-1t: I 1l}i;ir¡l/:

[stos muelos se fobricon en coucho duro en formo plono o de centro hundido. Son muy odecuodos poro los meloles no fénicos dodo que trobo]on sin

embozorse y son indispensobles poro desba$es ligeros o fuertes en oceros inoxidobles, en función del grono elegido. Preporon el orobodo neces¡rio

poro superficies que debon ser pulidos po$eriormenfe. De$ocon por su olto rendimienlo y su lorgo duroción.

§t;i*.,¡,,*§l l,l I §**í :tl
[stos muelos en centro hundido, reolizodos ron couchos semi'eló$icos, tienen suficiente poder de corle poro eliminor los royos de operociones onteriores

y tonseguir un ocobodo fino y brillonte. Los especificociones 4óGF44 y 806t44 ofrecen uno ropocidod de corte equivolenie o los de lo lip de grono

B0 y 1 80 respeciivomente. los torocier'lsticos del ligonte impiden su embozomiento, consiguiéndose los condiciones ideoles poro fobo]os finos en 0(er0

inoxidoble y oluminjo.

l*t'¡t {.19-l*ítr.

los muelos de e$o setie son los mós indirodos cuondo se requieron ocobodos moles o sotinodos. Su compolomiento es eló$ico ounque ogresivo duronte

el torte. Se odopton ton relcfivo focilidod o |os irreguloridodes de los piezos y no se embozon. Poro un rendimiento óptimo recomendomos sl ulilizoción

o velocidodes entre 12 y 15 m/s.

tr.r.,.: aat, : :a:, , 4..:

Se denominon comúnmente "muelos de uso universol" y se empleon poro ruolquier oplicoción en lo industrio gmcios o los colchos semi-eló$kos

empleodos y o lo infinidod de tombinociones enfe gronos, durezos y oglomerontes. Su elos'licidod permife reolizor un troboio libre de choques y

vibtociones ron unos resrllodos brillontes. Se utilizon en todo tipo de múquinos y se reromiendon poro desbo$e ligero y ocobodo fino en cuolquier

moterial, tipo lolón, bronre, monel, cobre y oleociones especioles como el litonio o el hostoloy. [stún t0t0lmente indicodos poro foboios sobre oceros

inoxidobles y oluminios. Se empleon en el sector del menop pom el de$oste y pulido del i*erior de los cozuelos, pucheros y ollos, ocobodo de segmentos

de pistones, pisto de ruedos de biciclelos, motrices, pulido de contenedores poro lo industrio quÍmico y olimentorio, pulido de conoles de broros y morhos

de roscor, orfebterío, ortkulos de menop de oho gomt en plofo y oro, retoque de soldoduros y en generol, poro cuolquier necesidod de orobodo fino.

Este tipo de mue os oglomerodos con couchos semi-rígidos y elobomdos con gronos de olto poder de ononque consiguen un excelente ocobodo técniro.

Entre los oplicociones de e$e producto, deslocon fundomentolmente el desbo$e y ocobodo de bisturíes, aguios hipodérmicos y peines de cordos poro

lo industrio textil. Su oplitorión en formo de limos de superocobodo orroio unos resultodos sobresolientes en cuonto o rendimientos y orobodos, sobre

todo en móquinos iipo Supfino, Thielenhous y Nogel poro oplicociones en moterioles iemplodos y aomodos.

Estón fobri(odos en coucho semi-elófico, en diierentes durezos y gronrlometríos y poro su utilizoción en formo de copo o periféricos. Se odoplon o

cuolquier móquino del mercodo poro el pulido y obrillontodo de los contos de vidrio plono. Destocon fundomentolmente en el mercodo por su lorgo

durorión y lo reronocido colidod de su brillo.

Muelos de ono$re poro rectificodoros sin cenfos. 0fretemos 3 durezos búsicos: estúndor (R[) poro oplicociones generoles en posonte, semi-duro (R1 3)

pora opetociones en plongée y duro o extro-duro (80 o 280 VTRS) poro oplicociones en posonle o plongée donde se requiero de uno presión de trobojo

importonte. Nueslro depurodo sistemo de fobritoción se ini(io (0n un trolomienlo innovodor del proceso de mezclodo y finolizo con lo estobilizoción del

producto en hornos de otmósfero y presión tonlrolodos. De efo monero se obtienen unos rendimientos mós elevodos con uno uniformidod que se

montiene conslonte o lo lorgo de todo lo vido úfil del producio que otros de similores coroderhlicos no son copoces de iguolor. Todos los esperifkociones

son odecuodos poro pro(esos que requieron de olto precisión y consistencio. Al morgen de su opliroción frodicionol, e$os muelos se morufoduron ron

ronuras de expuhión y con tenios melólicos que son integrodos hociendo ruerpo con lo mezdo. En oplicociones especioles, se utilizon paro el desboste

y pulido de bolos de oluminio, fobricúndose en e$os cosos muelos de hosto 750 mm. de diómetro. Tombién se empleon en el ingleteodo de ozuleios

cerómicos en «udo, en lo eloboroción de mochos de ¡oscor osí como en el rectifkodo de stellite de los osientos de vúlvulos de molor.

'llr:,:l 
;;.:,.:t:::':::,:rt|:r :,:l: : ¡:. .; i::,:ll;tt¡::

Estón especiolrnente recomendodos poro los troboios sobre oceros inoxidobles y oluminios. Se utilizon poro pulido de moldes, oguios de inye«ión de

molores y poro cuolquier proceso similor. Se fobricon en rno extenso voriedod de durezos y gronulometrios.

\.1:¡;,*;',; ; l;,' *,:.'.t¡, t
[slos obrosivos se ulilizon monuolmente o montodos sobre un s0porte en torn0s 0 en rertifkodoros. Su prinripol oplicoción se cenfo en lo eliminoción

de rebnbos de ligeros o moderodos- Son opropiodos pom limpior óxidos en piezos y cilindros de tuolquier moieriol y dimensión, oguios inyedoros y

reposodo de corcosos de reloies en oceto inoxidoble. Se utilizon iguolmente en lo orfebrerío poro retoques sobre oro y ploto. [stos productos se fobriron

en cuolquier durezo y gronulomefí0.

/,::tl:::, lil.tl* ,: LL

Estos muelos se utilizon fundomentolmente en reclificodoros sin (entros p0r0 desbostes y semi-ocobodos en oreros templodos, oleodos y en oluminios.

Su eloborodo mezclo teolizodo con uno sele«ión de gronos obrosivos esperficos y los corocterhficos de su l(onte de courho rigido, les confieren un

elevodo poder de corte exento de ononques de moteriol, f0cil¡t0nd0 los operociones po$eriores 0 reolizor con muelos més flexibles de ocobodo y

superocobodo. Se ulilizon olternotivomenie poro el rectifirodo y recuperoción de borros y piezos uomodos defectuosos con un excelente resultodo y

rendimiento dodo que no se embozon.

[slos muelos de coucho estrudurodos con corcho cumplen con gron efectividod su función en proresos de desboste, semiocobodo y superocobodo. Los

diferentes formulociones permiten ofrontor cuolquier demondo, desde el pulido espeio poro meioro visuol hosto el orobodo mús técnico que requiero de

uno determinodo rugosidod, que en condiciones óptimos de proteso, olconzo 0,04¡L Ro (0,3¡"1 Rz). Se utilizon en todo tipo de rectifkodoros hollondo

sus oplitociones mús sobtesolientes en omortiguodores, rodomientos, pistones, «emolleros de dire«ión, borros oomodos, en orero inoxidoble o oleodos,

No qremon, no «eon microfisuros, ni se embozon. Por su flexibilidod y grocios o un poder de corte oprecioble, se ocophn perfeclomente o los procesos

donde se requiemn oltos velocidodes de olimenlorión. Aunque ruestros muelos e$én odecuodomente dimensionodos poro troboior o 45 m/s., el óptimo

rendimiento se consigue entre 30 y 38,1 m/s.
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/E\ Rubber Bonded Wheels

':, t t,..,,itll: : i:t I,.,,,,,rr 4,*

These ore long-life hord rubber, ploin ond depressed center wheeh. Ihey operote without tlogging, moking them

suitoble for non fenous metok. This product is reolly oppropriote for stoinles steel ond oluminium.

lr¿¡,;::t 1'**l.t i, I *{:{:r: r,:,

Seml{lexible rubber bonded depresed cenler wheeh. These wheeh ore the solution fo eliminote scrotches ond morks

from previous operotions ond hove proved to be excellent in sioinless steels opplicotions. They do not lood with non

fenous items ond ore used extensively for oluminitm.

ll,:.,::it §{?-}**:i
These wheels ore recommended where sotin finislr is required. They ore quite elo$ic ond hrve o good rufling oclion,

without dogging. These wheels ore monufoctured for o feed speed of 20 mf but ore recommended to work between

1 2 ond I 5 m/s for be11u durobility.

.,....,,.,. r,t4- t rra i,ata

These semi"elostit whee s ore designed for multipurpose opplirotions due t0 the extens¡ve possibilities of combinoting

vorious grits ond hordness with different bonds. The elosticity of lhe product enobles it to work free of vibrotions ond

shocks ond ensures on excellent surfote . They ore used on both po*oble ond stotionory mochines for grinding ond

polishing stoinless $eel ond oluminium rooking pots, ouiomobile piston rings, chemicol & food tonks, oirrrofi turbine

blodes, wooden drills, bicyde rims, molds os well os for oll kind of moteriols like bros, ropper, bronze, ceromic,

tiionium, hostoloy, $oinles steel & similor olloys ond oluminiums. lt's lorgely used for gold ond silver polishing

opplicotions.

aa,,,, ?Yltt

Semi'hord rubber bonded wheels with o good cutiing copotity ond on excellent finish. The oppllcotions ore very lorge

but this product is p0fi(ul0rly sui¡0ble f0r grinding ond finishing hypodermic needles, surgicol scolpels, reeds ond

combs for the textile industry, etc. . . Their opplirotion os honing slones for mochines like Supfino, Nogel or Thiehnlrous

is betoming highly su«essful with hordered steel ond chrome ploted ports. They hove given o higher performonce

ond superior finish in romporison with stondord vitrified bonds.

Stroight gloss edge polishing ond cup wlreels ovoiloble in different hordness ond Eit sizes, monufoctured in semi"

flexible rubber bonds to fit ony type of mochine on the morket. We olso ofler Cerium 0xlde wheels for high brightness.

They ore long life wheels with on exrellent finish.

Hord rubber bonded centerless feed wheels. We offer 3 bosic hordneses: stondord lor gererol opplicotions (Rl),

semi'hord moinly for infeed grinding (Rl 3) ond hord to extro-hord bond in V/RS (Eit B0 to 280) for frong pressure

opplkotions. Wilh fhese options, we procticolly offer o ronge of products which work on ony type of throughfeed

ond infeed opplicotion.Their higher performonce compored with ofier wheels is the result of o coreÍully controlled

morufoduring proces. Ihe uniformity ond consistency of our products requie fewer dressing periods ond obtoin o

precision whkh sotisfies the mosi demonding quolity control roles. By speciol request, we produce wheek with slols

cnd metol cores inserted which ore cured together with ihe rubber. Besides the $ondord opplkotions, some of our

customers ore using these wheeh to grind ond finish 0luminium bolh, for chomfering unrooked woll tiles, for threod

grinding os well os grinding ond polishing stellite ports of the volve seots.

1:.t: 1,1 t; 111 7 i 2:;1,,'1.t

They ore used on portoble mochines. The stondord opplkotion is t0 finish molds ond dles, iniection needles, ony

stoinles steel ond for generol purposes. They ore monufoctured in ony kind of rubber ond grit size.

Tlrese stkks ond blocks ore speciolly recommended fo remove ony mork from ony kind of metol. used for pwellery,

wokh indu$ry, molds ond cylinden.They con be fixed to o grinder ond monufoctured in ony kind of rubber ond

grit size.

Spedolly indicoted in cenlerles grinding operotions for h(h slock removol opplkotions in hordened steek, olloyed

$eels ond oluminium. The tonett choice of the groin, the mixtures os well os the chorocterisiics of the rubbef give

o free ond cold cut which helps the next $ep with finishing wheels to work properly. These wheels ore non looding

ond therefore lhey ore used to grind ond deon rhrome ploted ports.

,lhe 
cork filled r¡bber bonded wlreels ore used for grinding, semi-finlsh ond super-finish operotions. We reoch the

whole ronge of finish by combining the hordress of the hond, the filler ond the grit size: from polish miror t0 0 very

lechnicol ond con$onl surfoce finish of obout 0,04¡r Ro. Tlre crtting ropocity togelher with its excellent finish, is

h(her thon similor wheels 0n the morket ltlhich ollows the proces to be shortened ond fo$er. These wheels ore

highly opprecioted for ony opplitotion where the feed speed is of vilol importonce. The representotive opplicolions

ore in ihe fieid of the shock obsorbers ond struh, beorings, piston pins, $eering rod rocks, rhromed ploted b0§,

stoinles steel ond olloyed ports.

Aggloméront Csoutrhour

'::,.:¡:t:, l tl tJ:.)'.1l | :,:.iil: |- :;.1:

Meules plotes ou d moyeux déportés en cooutchour dur. Illes ne s'entrosent pos. Elles sont irdispensobles pour

les ociers inoxydobles, les oluminiums et les métoux non ferreux.

a1,t aa.,;,,.,.1.)t,,1 :t t .t.aa.t.,r at :,

Meules en coouithouc demi-souple. [e sonl les meules idéoles de finition d moyeu déporté qui (0nviennent pour

éliminer les royures loisées por les 0pér0ri0ns 0ntédeures. [lles ne s'en«ossent pos sur les motérioux nonJe¡reux

et s0nt trés eff¡coces sur les oluminiums et les inoxydobles.

Ces meules sont pré(onisées pour obtenir un fini sotiné. Flexibles tout en 6t0nt ogressives. flles offrent un bon

rendemenl sons enoossement. Elles sont odoplées pour tourner ú 20 m/s., mois pour obtenir les meilleurs résultots,

nous recommondons une utilisolion entre 1 2 ef 1 5 m/s.

'.:..:':,:.; ll:l i ,;,1 .i ,:;.t';

[es meules demi"souples sonf universelles puisqu'elles permetteni les opplicotions les plus voriées grore oux multiples

combiroisons possibles enke les lionts et les gronulométries. Lo souplese de ces meules permet un trovoil libre de

tout choc et de toute vibrotion ovec un fini trés convenoble. Elles s'utilisent sur mochines portotives ou fixes. Indiquées

pour trovoiller sur tous les métoux et n0t0mment les inoxydobles et les oluminiums, le loiton, bronze, monel, cuivre,

iitonium et l'ho$oloy. Elles s'emploient pour Ie polissoge de cosseroles, segments de pistons dons l'outomobile,

oubes de furbines, lorets, iontes de bkycleties, oriicles ménogers en orgent et orfévrerie en or

Meules en cooutchouc demi-dur oyont un pouvoir de coupe opprécioble et une quolité de finition excellente. Elles

s0nt déstinées ou polissoge de bistouris, o(uilles hypodermiques, ou degrosissoge et finition de peignes poui le

textile, etc.. sous lo forme de pienes t roder, pour mochines genre supfino, Nogel ou Thielenhous on obtient des

résultols exceptionnels sut motérioux trempés ou chromés. Lo durée de irie et l0 finiti0n sont de fés loin supérieures

oux bolons rodoi' normolisés en lionl réromique.

Meules dévefoppées pour le polissoge de vene. Sous formes de boisseoux ou meules ploles, elles sonl fobriquées

en plusieun duretées et gronuloméfies. Meules en 0xyde de Cerium pour obtenir un fini minoir. Elles offrent une

longue durée de vie.

Meules d'enlroinement pout rectifieuses sons cenfe. Nous tenons 3 duretées bosiques: lo sfondord pour rectificotion

générole (Rl), lo demi-dure pour recfificotion en plongée (RI3), lo dure d lo trés dure (80V7RS-2B0VZRS) pour

des opplicotions d trés houtes presions de lrovoil. Celle combinoison nous offre une solufion quosi univenelle pour

tous les cos de reclifitotion en plongée et en enfilode. Lo plus longue durée de vie de res meules est due ü lo sluctlre

du mélonge qui e$ moinfenue unifotme pendont tout le procés de fobricolion. Gr0ce d celo, Io fréquence de dresoge

se réduit ou minimum. Elles sont lrés oppréciées pour les opplicotions de houle prkision et de linis rigoureux. Enlre

oufres, nous les foutnissons ovec des roinures de dégogement oinsi qu' ovec des olésoges metoll(ues. Elles s'oppliquent

pour l'ébouthe et lo li¡ition de boules en oluminium. le rhonfreinoge de coneoux réromiques en rru, le polissoge

de felliie sur les volves et pour lo fobricotion de torouds.

,a,.:,.i,', t,i,,.::,:,

llles s'utilisent sur tous les types de mothines portotives. Les opplicotions se trouvent dons les ébovtroges légen

et lo finition, spéciolement pour les moules et motrices. Porticuliérement 0doplées 0ux o(iers inoxydobles.

lh sonl utilisés d moin ou ovec un porle outil sur mochine. Trés convenobles pour les relolches de motrices,

moules, biiouterie, horlogerie, cylindres, ek. . . Disponibles en toules quolités et gronulométries.

Meules conctes pour éborber des quontilés importontes de moliére sur méioux trempés, olliés ou en oluminium,

notomment sur rectifieuses s0ns (enfe. le choix minucieux des mélonges, des groins oinsi que les rorodérisliques

du liont cooulchouc nous petmetlent d'obtenit une coupe fronche et nette. Elles ne s'en(rossent pos et sont lr¿s

utilisées pour lo ré(uperotion de pidces mol chromées.

Meules en cooukhouc/liége pour ébowroge léger, demi{inition ei super{iniiion. Aver un choix conect de lo dureté

et de lo gmnuloméfie, 0n obtient toutes les gommes de finition posibhs: du poli minoir iusqu'ou fini technique

de 0,04¡.1 Ro. En plus d'une finillon excellenie, elles ont un irds bon pouvoir de coupe en comporoison ovec d'oufes

metles de ce gente, te qui permet de réduire le nombre des opérotions. Elles sont réputées pour leur excellent

comportement sur lignes o houfe vilese de défilement. Les opplirotions les plus representotirres se lr0uvenl sur les

oxes d'0m0rtisseur, roulements, pistons, crémolliéres de direction, piéres chromées, bones en ociers inoxydobles et

ollioges similoires.


